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Внешняя среда практически всегда является агрессивной для электронных и электротехнических изделий, потому 
что пыль, влага, перепады температуры, кислые и щелочные растворы присутствуют практически везде. Именно по-
этому столь большое значение для производства электроники и электротехнической продукции имеет защита изде-
лий от вредных внешних воздействий. Решение проблемы обеспечивают защитные (конформные) покрытия.

Ìåæäó ñîáðàííûì â ëàáîðàòîðèè 
ïðîòîòèïîì ýëåêòðîííîãî èëè ýëåê-
òðîòåõíè÷åñêîãî èçäåëèÿ è ñåðèéíî 
âûïóñêàåìûì óñòðîéñòâîì, óñòàíîâ-
ëåííûì íà êîíêðåòíîì îáúåêòå, ìîæåò 
ëåæàòü äîëãèé ïóòü, âî âðåìÿ ïðåîäî-
ëåíèÿ êîòîðîãî îáÿçàòåëüíî àíàëèçè-
ðóþòñÿ âîçäåéñòâèÿ ðåàëüíûõ óñëî-
âèé ýêñïëóàòàöèè, èõ ïîñëåäñòâèÿ, è 
ïðèíèìàþòñÿ ìåðû ïî îáåñïå÷åíèþ 
êà÷åñòâåííîé ðàáîòû èçäåëèÿ â òå÷å-
íèå äîñòàòî÷íîãî ñðîêà ñëóæáû. Âíå-
øíÿÿ ñðåäà äëÿ ýëåêòðîíèêè ïðàêòè-
÷åñêè âñåãäà ÿâëÿåòñÿ àãðåññèâíîé, 
âíå çàâèñèìîñòè îò êëèìàòà: ïûëü, 
âëàãó, ïåðåïàäû òåìïåðàòóðû, êèñëûå 
è ùåëî÷íûå ðàñòâîðû ìîæíî íàéòè 
â ëþáîì ïîìåùåíèè, à íå òîëüêî â 
ìåñòàõ ñ ýêñòðåìàëüíûì àðêòè÷åñêèì 
êëèìàòîì.

Çàùèòèòü ýëåêòðè÷åñêèå öåïè îò 
âðåäíûõ âíåøíèõ âîçäåéñòâèé ïî-
çâîëÿþò çàùèòíûå ïîêðûòèÿ.

Çàùèòíûå ïîêðûòèÿ ïðåäñòàâëÿþò 
ñîáîé ñïåöèàëüíî ñîñòàâëåííûé ëàê, 
ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ çàùèòû ïå-
÷àòíûõ ïëàò è äðóãèõ ýëåêòðè÷åñêèõ 
áëîêîâ îò âîçäåéñòâèÿ îêðóæàþùåé 
ñðåäû.

Çàùèòíîå ïîêðûòèå ïîâòîðÿåò 
ôîðìó çàùèùàåìîãî èçäåëèÿ, ðàñ-
ïðåäåëÿÿñü ïî ïîâåðõíîñòè âñåõ êîì-
ïîíåíòîâ òîíêîé çàùèòíîé ïëåí-
êîé, êàê ïðàâèëî, òîëùèíîé 25…30 
ìêì. Ýòè ïîêðûòèÿ íàçûâàþò òàêæå 
«êîíôîðìíûìè» (conformal), îò ñëî-
âà «conform», ÷òî çíà÷èò ïðèíèìàòü 
ôîðìó, ñîîòâåòñòâîâàòü. Â äàííîì 
ñëó÷àå, ïëåíêà çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ 
òî÷íî ïîâòîðÿåò ôîðìó ïå÷àòíîé 
ïëàòû èëè èíîãî ýëåêòðè÷åñêîãî óñ-
òðîéñòâà.

Ôóíêöèîíàëüíî çàùèòíûå ïî- 
êðûòèÿ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óâåëè-
÷åíèÿ ñðîêà ñëóæáû ýëåêòðîòåõíè-
÷åñêèõ è ýëåêòðîííûõ óñòðîéñòâ, 
îñîáåííî â óñëîâèÿõ âîçäåéñòâèÿ àã-

Ïîêðûòèÿ äëÿ çàùèòû ýëåêòðîíèêè 
îò âîçäåéñòâèé âíåøíåé ñðåäû

Рис. 1. Пример коррозии проводника на ПП

ðåññèâíîé ñðåäû. Îíè äåéñòâóþò êàê 
èçîëÿòîð, ïðåäîòâðàùàÿ âîçíèêíî-
âåíèå ïàðàçèòíûõ òîêîâ ìåæäó ïðî-
âîäíèêàìè ïå÷àòíûõ ïëàò. Áëàãîäàðÿ 
ýòîìó ñíèæàåòñÿ êîëè÷åñòâî îòêàçîâ. 
Íàèáîëåå ÷àñòî çàùèòíûå ïîêðûòèÿ 
ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ çàùèòû ïå÷àòíûõ 
ïëàò è áëîêîâ íà òðàíñïîðòå, èçäåëèé 
ñïåöèàëüíîãî íàçíà÷åíèÿ (îñîáåí-
íî äëÿ êîðàáåëüíîãî è àâèàöèîííîãî 
îáîðóäîâàíèÿ), â àýðîêîñìè÷åñêîì 
îáîðóäîâàíèè, â îáîðóäîâàíèè äëÿ 
õèìè÷åñêèõ ïðîèçâîäñòâ è ïðî÷åé 
ïðîìûøëåííîé àâòîìàòèêè, à òàêæå 
äëÿ ïðåäîõðàíåíèÿ èçäåëèé, ïðåäíà-
çíà÷åííûõ äëÿ àâòîìîáèëåé è áûòî-
âîé òåõíèêè.

Îïàñíîñòè, ïîäñòåðåãàþùèå ïå-
÷àòíûå ïëàòû è ýëåêòðîòåõíè÷åñêèå 
áëîêè, âåñüìà ðàçíîîáðàçíû: òîðìîç-
íûå æèäêîñòè è òîïëèâî, êèñëîòû 
è ùåëî÷è, ðàñòâîðèòåëè, ïèùåâûå 
ïðîäóêòû, âîäÿíûå ïàðû è òóìàí, 
ñîëåíûå áðûçãè, òåìïåðàòóðíûå ïå-
ðåïàäû, èçìåíåíèÿ àòìîñôåðíîãî 
äàâëåíèÿ. Â ðÿäó ïîñëåäñòâèé ïî-
äîáíûõ âîçäåéñòâèé ìîæíî ïðèâåñ-
òè êîððîçèþ ïðîâîäíèêîâ ïå÷àòíûõ 
ïëàò (ñì. ðèñ. 1), ïîÿâëåíèå ïëåñåíè. 
Èíîãäà óòå÷êè òîêà ìåæäó ïðîâîäíè-
êàìè ïðèâîäÿò ê ïîÿâëåíèþ ãðèáêà. 
Âûøåíàçâàííûå ôàêòîðû ìîãóò ïî-
ñëóæèòü ïðè÷èíàìè îòêàçîâ îáîðó-
äîâàíèÿ, ÷òî ïðèâîäèò ê ðåêëàìàöè-
ÿì ïîòðåáèòåëåé è óùåðáó ðåïóòàöèè 
ïðîèçâîäèòåëÿ.

Ðàññìîòðèì òèïè÷íóþ ñèòóàöèþ 
àâèàïåðåëåòà «Ñèíãàïóð–Âåëèêî-
áðèòàíèÿ–Èñëàíäèÿ»:

– Ñèíãàïóð: âçëåò â óñëîâèÿõ 28°C 
ïðè 70% âëàæíîñòè;

– ïîäúåì íà âûñîòó 10 êì, òåìïå-
ðàòóðà êîíäåíñàöèè ïàäàåò äî –50°C, 
êîíñòðóêòèâíûå ýëåìåíòû ñæèìà-
þòñÿ;

– ïðîìåæóòî÷íàÿ ïîñàäêà äëÿ çà-
ïðàâêè ñàìîëåòà â Âåëèêîáðèòàíèè. 

Êîíñòðóêòèâíûå ýëåìåíòû ñàìîëåòà 
ðàñøèðÿþòñÿ è çàïîòåâàþò;

– âûëåò â Èñëàíäèþ, ïîäúåì íà 
âûñîòó 10 êì, çà áîðòîì –50°C;

– ïðèçåìëåíèå: –30°C, ñ ó÷å-
òîì âåòðà ýôôåêòèâíàÿ òåìïåðàòóðà 
–50°C. Çàïðàâêà è óäàëåíèå ëüäà.

Äàííûé ïðèìåð ïîêàçûâàåò, íà-
ñêîëüêî øèðîêèå òðåáîâàíèÿ ïðåäú-
ÿâëÿþòñÿ ê ñðåäñòâàì, êîòîðûå äîëæ-
íû çàùèùàòü ýëåêòðè÷åñêèå öåïè 
îáîðóäîâàíèÿ â ïðîìûøëåííîñòè è 
íà òðàíñïîðòå.

Â êà÷åñòâå ïðèìåðà êà÷åñòâåí-
íîãî çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ âîçüìåì 
ïðîäóêöèþ êîìïàíèè ELECTRO-
LUBE. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íåîáõîäè-
ìûõ çàùèòíûõ ñâîéñòâ ïîêðûòèé 
êîìïàíèÿ ãàðàíòèðóåò âûïîëíåíèå 
ñàìûõ ñòðîãèõ òåõíè÷åñêèõ òðåáîâà-
íèé:

– ãèáêîñòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äî-
ïóñêàìè ðàñøèðåíèÿ è ñæàòèÿ êîí-
ñòðóêòèâíûõ ýëåìåíòîâ çàùèùàåìûõ 
óñòðîéñòâ;

– òåðìîöèêëèðîâàíèå â óñëîâèÿõ 
âûñîêîé âëàæíîñòè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
çàùèòû â òðîïè÷åñêèõ óñëîâèÿõ;

– ñîëåíûå áðûçãè — óñòàíîâêà â 
ìîíòàæíîì øêàôó è îáðûçãèâàíèå 
ñîëåíûì ðàñòâîðîì ñ ïîñëåäóþùèì 
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òåðìîöèêëèðîâàíèåì äëÿ ïðîâåðêè 
óñòîé÷èâîñòè ê êîððîçèîííûì ðàñ-
òâîðàì;

– àäãåçèîííûé òåñò, ÷òîáû óáå-
äèòüñÿ â íàäåæíîì ïðèëèïàíèè ïî-
êðûòèÿ ê ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ;

– òåñò íà óñòîé÷èâîñòü ê ðàñòâî-
ðèòåëÿì (òîïëèâî, òîðìîçíàÿ æèä-
êîñòü, ìàñëî), ÷òîáû óáåäèòüñÿ â òîì, 
÷òî ïîêðûòèå íå ðàñòâîðÿåòñÿ æèä-
êîñòüþ èëè ïàðàìè;

– ðåìîíòîïðèãîäíîñòü — ïðîíè-
êàåò ëè ïðèïîé èëè óäàëÿåòñÿ ðàñòâî-
ðèòåëåì;

– âûñîêîå ýëåêòðè÷åñêîå ñîïðîòèâ-
ëåíèå äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ êîðîòêèõ 
çàìûêàíèé.

Êîìïàíèÿ ELECTROLUBE âû-
ïóñêàåò çàùèòíûå ïîêðûòèÿ ðàçëè÷-
íûõ âèäîâ:

– àêðèëîâûå;
– íà ýïîêñèäíîé îñíîâå;
– ôëóîðàêðèëîâûå;
– ïîëèýñòåðîâûå;
– ïîëèóðåòàíîâûå;
– êðåìíèéîðãàíè÷åñêèå (âêëþ÷àÿ 

100% òâåðäûå);
– óñòîé÷èâûå ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ;
– íàïûëÿåìûå;
– íà âîäíîé îñíîâå (âêëþ÷àÿ 100% 

òâåðäûå).
Àêðèëîâûå ïîêðûòèÿ (ñåðèè 

ELECTROLUBE HPA è APL) èìåþò 
õîðîøóþ ãèáêîñòü è îáåñïå÷èâàþò 
çàùèòó èçäåëèÿ ñî âñåõ ñòîðîí. Âû-
ïóñêàþòñÿ â âèäå îäíîãî êîìïîíåíòà, 
ëåãêî íàíîñÿòñÿ è óäàëÿþòñÿ. Äèàïà-
çîí òåìïåðàòóð: –55…130°C. Çàñòûâà-
þò ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå è âèä-
íû â ÓÔ-ëó÷àõ.

ELECTROLUBE âûïóñêàåò íå-
ñêîëüêî ñåðèé çàùèòíûõ ïîêðûòèé 
íà îñíîâå êðåìíèéîðãàíè÷åñêèõ ñî-
åäèíåíèé: DCA (SCC3)/SRC/DCR/
DCB/DCRT. Âñå îíè îòëè÷àþòñÿ âû-
ñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ê âîçäåéñòâèþ 
ðàñòâîðèòåëåé, õèìèêàòîâ è ñîëåíî-
ìó òóìàíó. Îáû÷íî ñîñòîÿò èç îäíîãî 
êîìïîíåíòà. Ïðèìåíåíèå çàùèòíûõ 
ïîêðûòèé íà îñíîâå ìîäèôèöèðîâàí-
íîãî êðåìíèÿ äîïóñêàåòñÿ â òåìïåðà-
òóðíîì äèàïàçîíå –70…200°C. Äëÿ 
äîñòèæåíèÿ íàèëó÷øèõ ñâîéñòâ ïîê-
ðûòèé íà îñíîâå ìîäèôèöèðîâàííûõ 
ñèëèêîíîâ òðåáóåòñÿ òåïëîâàÿ îáðà-
áîòêà. Áëàãîäàðÿ ïðåâîñõîäíîé àä-
ãåçèè îíè ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ 
ïîêðûòèÿ no-clean ïðèïîåâ.

Çàùèòíûå ïîêðûòèÿ íà îñíîâå 
ïîëèýñòåðà (ñåðèÿ ELECTROLUBE 
CPL) èñïîëüçóþòñÿ äëÿ îáðàáîòêè 
ïîëèðîâàííûõ ïîâåðõíîñòåé. Ïðå-
êðàñíî ïîäõîäÿò äëÿ çàùèòû ÷åðíûõ 
ìåòàëëîâ îò êîððîçèè. Çàùèòíûå 
ïîêðûòèÿ íà îñíîâå ïîëèýñòåðà îò-
ëè÷àþòñÿ ëåãêîñòüþ íàíåñåíèÿ è 
çàñòûâàþò ïðè êîìíàòíîé òåìïåðà-
òóðå. Èõ ìîæíî ïðèìåíÿòü â óñëî-
âèÿõ ïåðåïàäà òåìïåðàòóð îò –50 äî 
+100°Ñ.

Ïîä ìàðêîé WBC êîìïàíèÿ 
ELECTROLUBE âûïóñêàåò çàùèòíûå 
ïîêðûòèÿ íà âîäíîé îñíîâå. Îíè ñî-
ñòîÿò èç îäíîãî êîìïîíåíòà, íå âîñ-
ïëàìåíÿþòñÿ è èìåþò ñëàáûé çàïàõ. 

Ïîêðûòèÿ íà âîäíîé îñíîâå íå òðå-
áóþò ñïåöèàëüíûõ óñëîâèé äëÿ õðàíå-
íèÿ è èñïîëüçîâàíèÿ. Çàñòûâàþò ïðè 
êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå, íî òðåáóþò 
òåðìè÷åñêîé îáðàáîòêè äëÿ äîñòèæå-
íèÿ íàèëó÷øèõ ñâîéñòâ. Ïðèìåíÿòü 
ïîêðûòèÿ íà âîäíîé îñíîâå ìîæíî â 
äèàïàçîíå òåìïåðàòóð –50…170°Ñ.

Ôëóîðàêðèëîâûå ïîêðûòèÿ ELEC-
TROLUBE TFCF Fluorocoat îòëè÷à-
þòñÿ õîðîøèì âîäîîòòàëêèâàíèåì, 
îáðàçóþò òîíêóþ ïëåíêó. Îíè íå òðå-
áóþò ìàñêè, çàñòûâàþò ïðè êîìíàò-
íîé òåìïåðàòóðå è âèäíû â óëüòðàôèî-
ëåòîâîì èçëó÷åíèè.

Ïîêðûòèÿ íà îñíîâå ýïîêñèäíîé 
ñìîëû ELECTROLUBE ER2136 îá-
ðàçóþò íà ïîâåðõíîñòè çàùèùàåìîãî 
èçäåëèÿ òîëñòóþ òâåðäóþ ïëåíêó.

Ïîëèóðåòàíîâûå ïîêðûòèÿ ELEC-
TROLUBE ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé èçî-
ëèðóþùèé ëàê, ñîñòîÿùèé èç îäíîãî 
êîìïîíåíòà. Îòëè÷àþòñÿ õîðîøåé 
óñòîé÷èâîñòüþ ê âîçäåéñòâèþ âëà-
ãå è õèìèêàòîâ. Ïîëèóðåòàíîâûå ïî-
êðûòèÿ ìîæíî ïðèìåíÿòü â äèàïàçîíå 
òåìïåðàòóð îò –55 äî +130°Ñ. Ïðè èñ-
ïîëüçîâàíèè ïîëèóðåòàíîâûõ çàùèò-
íûõ ïîêðûòèé èñêëþ÷àþòñÿ èçîöèà-
íàòû ïðè ïàéêå.

Â äîïîëíåíèå ê çàùèòíûì ïî-
êðûòèÿì êîìïàíèÿ ELECTROLUBE 
âûïóñêàåò ðàñòâîðèòåëè, ñðåäñòâà äëÿ 
óäàëåíèÿ ïîêðûòèé, ìàñêè, òèêñî-
òðîïíûå ãåëè, à òàêæå öâåòíûå âåðñèè 
ïîêðûòèé.

Çàùèòíûå ïîêðûòèÿ ìîãóò áûòü 
íàíåñåíû ðàçëè÷íûìè ñïîñîáàìè: 
êèñòî÷êîé, àýðîçîëåì (ñì. ðèñ. 2), 
ïîãðóæåíèåì. Òàêæå ïðèìåíÿþòñÿ 
âûáîðî÷íîå ïîêðûòèå è íàïûëåíèå. 
Â çàâèñèìîñòè îò îáúåìîâ ïðîèçâîäñ-
òâà è âèäà èçäåëèÿ ìîæíî âûáðàòü òîò 
èëè ñïîñîá èç ÷èñëà ïåðå÷èñëåííûõ.

Íàíåñåíèå ïîêðûòèÿ êèñòî÷êîé 
íå òðåáóåò áîëüøèõ çàòðàò è ïîçâî-
ëÿåò íàíîñèòü çàùèòíîå ïîêðûòèå 
âûáîðî÷íî. Îäíàêî ïðè ýòîì ñïîñîáå 
ïîêðûòèå ïîëó÷àåòñÿ øåðîõîâàòûì, à 
â òðóäíîäîñòóïíûõ ìåñòàõ (íàïðèìåð, 
ìåæäó ïå÷àòíîé ïëàòîé è êîìïîíåí-
òàìè) ìîæåò è âîâñå îòñóòñòâîâàòü. 
Êðîìå ýòîãî, òðåáóåòñÿ äîñòàòî÷íî 
êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë. Â 
ñèëó îñîáåííîñòåé êèñòåâîãî ìåòîäà 
íàíåñåíèÿ ïîêðûòèÿ åãî ìîæíî ðåêî-
ìåíäîâàòü äëÿ ìåëêîñåðèéíîãî ïðî-
èçâîäñòâà.

Äðóãèì íåäîðîãèì ñïîñîáîì íà-
íåñåíèÿ çàùèòíûõ ïîêðûòèé ÿâëÿåò-
ñÿ ïðèìåíåíèå àýðîçîëåé. Ýòî î÷åíü 

Рис. 2. Пример нанесения защитного 
покрытия на печатную плату

Рис. 3. Защитные покрытия Electrolube в 
различной форме упаковки
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ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÛ

óäîáíî äëÿ ìàëûõ è ñðåäíèõ îáúåìîâ 
ïðîèçâîäñòâà. Â òî æå âðåìÿ, â ýòîì 
ñëó÷àå ìîæíî äîïóñòèòü ÷ðåçìåðíûé 
ðàñõîä àýðîçîëÿ, à â òðóäíîäîñòóï-
íûå ìåñòà, íàïðîòèâ, ïîêðûòèå ìî-
æåò íå ïîïàñòü ñîâñåì. Êðîìå òîãî, 
èíîãäà íå îáîéòèñü áåç ñïåöèàëüíûõ 
óñòðîéñòâ äëÿ ðàáîòû ñ àýðîçîëüíûìè 
ñðåäñòâàìè.

Ïîãðóæíîé ìåòîä ìîæåò ïîòðåáî-
âàòü çàìåòíûõ âëîæåíèé ñðåäñòâ, íà-
íåñåíèÿ ìàñêè, ïîäãîòîâêè ïåðñîíàëà 
è ñîçäàíèÿ îñîáûõ óñëîâèé ðàáîòû íà 
ó÷àñòêå íàíåñåíèÿ çàùèòíûõ ïîêðû-
òèé. Îäíàêî äàííûé ñïîñîá âîçìîæíî 
îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ àâòîìà-
òèçèðîâàííîãî îáîðóäîâàíèÿ, çà-
ùèòíîå ïîêðûòèå ïðîíèêàåò â ñàìûå 

òðóäíîäîñòóïíûå ìåñòà è íàíîñèòñÿ 
îäíîâðåìåííî íà îáå ñòîðîíû ïå÷àò-
íîé ïëàòû. Òàêèì îáðàçîì, íàíåñåíèå 
çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ ìåòîäîì ïîãðó-
æåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ ìàññîâîãî 
ïðîèçâîäñòâà.

Ñðåäè ïðîèçâîäèòåëåé îáîðóäîâà-
íèÿ äëÿ âûáîðî÷íîãî íàíåñåíèÿ çà-
ùèòíîãî ïîêðûòèÿ ìîæíî îòìåòèòü 
êîìïàíèè Nordsen, PVA (Blundell), 
Schiller, Exmore.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êà÷åñòâåííîé 
çàùèòû ïðè íàíåñåíèè çàùèòíûõ ïî-
êðûòèé ñëåäóåò îáåñïå÷èòü ÷èñòîòó 
îáðàáàòûâàåìûõ ïîâåðõíîñòåé è äî-
ïóñòèìûå òåìïåðàòóðó è âëàæíîñòü, è 
òî÷íî âûïîëíÿòü èíñòðóêöèè ïî ïðè-
ìåíåíèþ.

Çàùèòíûå ïîêðûòèÿ ELECTRO-
LUBE ñîîòâåòñòâóþò íàèáîëåå ðàñ-
ïðîñòðàíåííûì ìåæäóíàðîäíûì 
ñòàíäàðòàì:

– IEC 1086;
– IPC CC 830;
– UL746C;
– DAT V2.
Êðîìå çàùèòíûõ ïîêðûòèé êîì-

ïàíèÿ ELECTROLUBE âûïóñêàåò 
ðàçëè÷íûå õèìè÷åñêèå ñðåäñòâà äëÿ 
ïðèìåíåíèÿ â ýëåêòðîííîé è ýëåêòðî-
òåõíè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè: ñìàç-
êè äëÿ êîíòàêòîâ, ñðåäñòâà î÷èñòêè, 
òåïëîïðîâîäÿùèå ñìàçêè è ïðî÷óþ 
âûñîêîòåõíîëîãè÷íóþ õèìè÷åñêóþ 
ïðîäóêöèþ (ñì. ðèñ. 3). Î íèõ ìû ðàñ-
ñêàæåì â ñëåäóþùèõ ïóáëèêàöèÿõ.

ÍÎÂÎÑÒÈ ÐÛÍÊÀ

Согласно данным исследования PricewaterhouseCoopers 
«China’s Impact on the Semiconductor Industry: 2006 Update» 
(«Влияние Китая на полупроводниковую промышленность: 
2006»), китайский рынок в 2005 году оказался масштабнее, 
чем рынок Японии, Америки, Европы. Эксперты предполага-
ют, что ближе к 2010 году одна треть мирового рынка полу-
проводников сможет перейти под крыло китайских разработ-
чиков. Немалую роль в этом процессе играет тот факт, что 
производители этой страны с каждым годом завладевают все 

большей частью рынка готовой продукции электроники и обо-
рудования. К примеру, в 2004 году спрос на китайские OEM-
товары составил 20%, а в 2005 — уже 26%.

Несомненно, рост объемов производства электроники 
стимулирует спрос разработчиков в полупроводниковой про-
дукции. Согласно аналитическим данным, в 2005 году в эту 
страну было экспортировано более 2/3 всех поставок чипов.
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